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Grindomatic V12 Einfihrung

1.1

1.2

1.3

1.4

Einfuhrung

Wichtige Benutzerinformationen

A\ WARNUNG Lesen Sie die Sicherheitsinformationen in dieser Anleitung, bevor Sie die Maschine installieren,
bedienen oder warten. Beachten Sie die in diesem Handbuch aufgefiihrten Anweisungen, um Verletzungen oder
Schaden am Gerat zu vermeiden.

Uber diese Bedienungsanleitung

Diese Bedienungsanleitung beschreibt, wie die Kettenschéarfmaschine Grindomatic V12 Auto Chain Grinder sicher
aufgestellt, betrieben und gewartet wird. In dieser Anleitung sind dariiber hinaus Einzelheiten (iber die Bauteile der
Maschine sowie Informationen zu verfiigharen Zubeh6r- und Ersatzteilen aufgefiihrt.

Bestimmungsgemalier Gebrauch

Die Maschine darf nur zum Schérfen von S&geketten von Motorsagen, Forst- und Holzvollerntemaschinen
(Harvestern) verwendet werden. Die Maschine scharft automatisch die Schneidezéhne, den Zahngrund und
Tiefenbegrenzer von Ketten mit einer Kettenteilung von 3/8”, 3/8” mit niedrigen Profil 0,325” und 0,404". Die
Maschine ist ausschlieRlich fir die Verwendung im Innenbereich vorgesehen.

Nichtbestimmungsgemale Verwendung

Diese Maschine darf nicht im AuBenbereich oder auf eine andere Weise als in dieser Anleitung beschrieben
verwendet werden.

Regulatorische Informationen

Die gesetzlichen Bestimmungen sind nachfolgend aufgefiihrt. Eine Kopie der EG-Konformitétserklarung wird
zusammen mit der Maschine ausgeliefert.

A\ WARNUNG Lesen Sie die Sicherheitsinformationen in dieser Anleitung, bevor Sie die Maschine installieren,
bedienen oder warten. Beachten Sie die in diesem Handbuch aufgefiihrten Anweisungen, um Verletzungen oder
Schaden am Gerat zu vermeiden.

Richtlinie oder Norm Beschreibung

2006/42/EG Maschinenrichtlinie (MRL)

2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie (NSR)

2014/30/EU Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV)

Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, Allgemeine

EN-1S0:12100:2010 Gestaltungsleitsétze

Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistungen von Maschinen -

EN 60204-1:2006 Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Stdraussendung fiir Wohnbereich, Geschéfts- und Gewerbebereiche
EN 61000-6-3:2007 sowie
Kleinbetriebe

Elektromagnetische Vertraglichkeit — Anforderungen an Haushaltgeréte,
EN 55014-1:2017, Elektrowerkzeuge und dhnliche Elektrogerate

EN 55014-2: 2015 - Teil 1: Emissionen

- Teil 2: Immunitét
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EinfUhrung Grindomatic V12

1.5 Typenschild
Das Typenschild befindet sich auf dem Scharfkopf des Grindomatic V12 Auto Chain Grinder.

ARMARKUSSON

762 31 Rimbo, Sweden

Model: Grindomatic V12

Input: 12V DC 12A, n,: 3250rpm
Arbor:Z16mm

Mfg: 2019-03
| SIN:12345 Made in Sweden c € _

1.6 Recycling-Informationen

Dieses Symbol weist darauf hin, dass elektrische und elektronische Geréte nicht Giber den Hausmiill entsorgt
werden diirfen. Die Gerate miissen separat entsorgt werden. Die Entsorgung muss nach den geltenden lokalen
Bestimmungen und Gesetzen erfolgen.

1.7 Kontaktinformationen
Hersteller:

Markusson Professional Grinders AB
Tegelbruksvagen 3

SE 762 31 Rimbo

Schweden

Webseite: www.markusson.se
E-Mail: info@markusson.se
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Grindomatic V12 Sicherheit

2

2.1

2.2

Sicherheit

Sicherheitshinweise

Dieser Abschnitt enthélt Sicherheitsinformationen fiir den Grindomatic V12 Auto Chain Grinder. Diese
Bedienungsanleitung enthalt die Kennzeichnungen ,WARNUNG", ,VORSICHT" und ,HINWEIS*, die fiir den sicheren
Betrieb der Maschine zu beachten sind.

& WARNUNG WARNUNG bezieht sich auf Situationen, die bei Nichtbeachtung der Anweisungen zu
Verletzungen oder sogar zum Tod fiihren kdnnen. Fahren Sie nicht fort, bis alle Probleme
behoben wurden.

A&\ VORSICHT  VORSICHT bezieht sich auf Situationen, die bei Nichtbeachtung der Anweisungen Schéden am
Gerat zur Folge haben kénnen. Fahren Sie nicht fort, bis alle Probleme behoben wurden.

A HINWEIS Ein HINWEIS enthalt wichtige oder erwahnenswerte Informationen, die fiir eine fehlerfreie und
optimale Funktion der Maschine wichtig sind.

Sicherheitshinweise

A WARNUNG Lesen Sie die Sicherheitsinformationen in dieser Anleitung, bevor Sie die Maschine installieren,
bedienen oder warten. Beachten Sie die in diesem Handbuch aufgefiihrten Anweisungen, um Verletzungen oder
Schaden am Gerét zu vermeiden.

&\ WARNUNG Stellen Sie die Maschine im Innenbereich an einem trockenen, gut beleuchteten Ort auf flachem,
ebenem Untergrund auf. Die Maschine darf nicht nass oder feucht werden. Stellen Sie die Maschine nicht in der
Nahe von Gasflaschen, Fliissigkeitsbehéltern oder anderen Materialien auf, die Feuer fangen oder explodieren
kénnen.

&\ WARNUNG Der Grindomatic V12 Auto Chain Grinder muss immer am Boden oder an einer Werkbank befestigt
sein. Stellen Sie sicher, dass die Maschine korrekt befestigt ist.

A\ WARNUNG Betreiben Sie die Maschine nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen wie z. B. in der Nahe von
entflammbaren Fliissigkeiten oder Stoffen, Gasen oder Staub. Beim Betrieb der Maschine entstehen Funken, die
solche Stoffe entziinden kdnnen.

&\ WARNUNG Der Bediener darf an der Maschine nur die Wartungsarbeiten durchfiihren, die in dieser
Bedienungsanleitung beschrieben sind. Nur autorisierte und geschulte Servicetechniker diirfen Wartungsarbeiten an
der Maschine durchfiihren.

&\ WARNUNG Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung ausgeschaltet ist, bevor Sie die Maschine aufstellen,
bedienen oder warten.

&\ WARNUNG Um Fehler beim Scharfen von Ségeketten zu vermeiden, ist es auBerst wichtig, die
Funktionsweise der Scharfmaschine zu verstehen. Lesen Sie sich die Anweisungen aufmerksam durch, bevor Sie
die Maschine verwenden.

A WARNUNG Tragen Sie eine Schutzbrille — Gefahr von Funkenflug aus der Maschine beim Scharfen.
£ WARNUNG Tragen Sie Gehdrschutz — Gefahr von Gehérschaden.

& WARNUNG Tragen Sie Schutzhandschuhe — Gefahr von Schnittverletzungen durch die Schieifscheibe oder
Ségekette.

A\ WARNUNG Vorsicht in der Nahe beweglicher Teile — Quetschgefahr.

&\ WARNUNG Schalten Sie die Maschine sofort aus, wenn Sie bemerken, dass sie nicht ordnungsgeman
funktioniert!

& WARNUNG Vergewissern Sie sich, dass die Schleifscheibe nicht gebrochen ist bzw. nicht vibriert oder
flattert, bevor eine S&gekette gescharft wird. Wenn die Schleifscheibe beschédigt ist, muss sie sofort ersetzt
werden. Nahere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 6.3, ,Austausch der Schleifscheibe und Montage des
Schleifscheibenschutzes”. Wenn ungewdhnliche Vibrationen wahrend des Betriebs auftreten, muss die Maschine
sofort angehalten und der Zustand der Schleifscheibe kontrolliert werden.
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Sicherheit Grindomatic V12

2.3

A WARNUNG Befestigen Sie Luftschlduche und Kabel mit Kabelklemmen, um Stolpergefahren auszuschliefen.
4\ VORSICHT Verwenden Sie nur Zubehdr, das vom Hersteller mitgeliefert oder genehmigt wurde.

&\ VORSICHT Wenn die Teilung nicht korrekt eingestellt ist, wird die Sagekette in eine falsche Scharfposition
verschoben. Dies kann zu Beschadigungen an der Sagekette fihren.

A\ VORSICHT Wenn sich das Metall der Schneidglieder beim Schérfen blau verférbt, ist die Drehzahl zu
hoch eingestellt und das Metall wird Gberhitzt. Dies kann dazu fiihren, dass das Metall der Schneidezéhne seine
Eigenschaften verliert. Ersetzen Sie beschédigte Schneidglieder oder scharfen Sie die Sdgekette neu.

& VORSICHT Reinigen Sie die Maschine taglich. Um Stillstandszeiten durch Beschadigungen/Ausfall zu
vermeiden, entfernen Sie taglich den Schleifstaub. Verwenden Sie einen Staubsauger, eine Biirste oder andere
Reinigungsgerate, um die Maschine zu reinigen.

Zeichen und Symbole

In der nachfolgenden Tabelle finden Sie Informationen zu den Zeichen und Symbolen auf dem Grindomatic V12 Auto
Chain Grinder:

Zeichen/

Symbol Beschreibung

Warnung! Eine Warnung bezieht sich auf Situationen, die bei Nichtbeachtung der Anweisungen zu
Verletzungen oder sogar zum Tod fiihren kénnen. Fahren Sie nicht fort, bis alle Probleme behoben
wurden.

Schnittverletzungsgefahr. Halten Sie Ihre Finger vom Arbeitsbereich fern, wenn die Maschine
eingeschaltet ist.

Quetschgefahr. Halten Sie Ihre Finger vom Arbeitsbereich fern, wenn die Maschine eingeschaltet ist.

Lesen Sie die Sicherheitsinformationen in dieser Anleitung, bevor Sie die Maschine installieren,
bedienen oder warten. Befolgen Sie die Anweisungen, um Verletzungen oder Schaden an der
Maschine zu vermeiden.

Tragen Sie Schutzhandschuhe, wenn Sie mit der Maschine arbeiten.

Tragen Sie immer Schutzbrille und Gehdrschutz, wenn Sie mit der Maschine arbeiten.

I >
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Grindomatic V12

Produktbeschreibung

3 Produktbeschreibung

3.1 Produktiibersicht

Der Grindomatic V12 Auto Chain Grinder ist eine Maschine zum Scharfen von Sageketten. Die Maschine kann
Ségeketten (mit einer Kettenteilung von 3/8, 3/8" mit niedrigem Profil, 0,325” und 0,404") von Motorsagen,

Forstmaschinen und Holzvollerntemaschinen (Harvestern) scharfen.

3.2 Vorderansicht

Pos. | Teil Beschreibung

A Schérfkopf Halt die Schleifscheibe in der korrekten Position.
Die Bedienelemente starten und stoppen unterschiedliche

B Bedienfeld Funktionen der Maschine. Weitere Informationen finden Sie in
Kapitel 3.6 ,Bedienung".

Cc Schleifscheibe Die Scheibe, die die Sagekette scharft.

D Schleifscheiben-Zentrierungsdrehknopf Zentriert die Schleifscheibe iiber der Sagekette.

E Drehknopf fiir Schérftiefe Fir die Einstellung der Scharftiefe des Zahngrunds.

F Einstelldrehknopf fiir den Kettenschieber | Fir die Einstellung der zu schérfenden Lénge.

G Netzkabel Versorgt die Maschine mit Strom.

H Kettenschieber Beférdert die Sagekette durch die Sageketten-Klemmvorrichtung.

I Stigeketien-Klemmvorrichtung \I:I?rzi.tioniert die Sagekette, wahrend sie durch die Maschine bewegt

J Ausrichtungsschraube fiir Links-Rechts- Fir die Einstellung der gleichen Lange der rechten und linken

Anpassung Schneidglieder.
K Zahndachwinkelschraube E:r;;lg?::zlgzg;gf Zahndachwinkels in einem Bereich von 0

Grindomatic V12 Version 4 201910 DE 7



Produktbeschreibung

Grindomatic V12

3.3 Riickansicht

-

Pos. | Teil

Beschreibung

A Teilungseinstellfligelmutter

Fir die Einteilung der Kettenteilung.

Scharfkopfabdeckung und
Schleifscheibenschutz

Schiitzt den Scharfkopf und die Schieifscheibe und auRerdem den
Bediener vor Funkenflug wahrend des Schéarfvorgangs.

(o3 Zahndachwinkel-Skala

Zeigt den Zahndachwinkel auf einer Skala von 0 bis 35° an.
Standardeinstellung: 30°. Der Zahndachwinkel wird Uber die
Schraube eingestellt (Bauteil O in der Vorderansicht).

D Skala fiir den Kopfneigungswinkel

Zeigt den Kopfneigungswinkel auf einer Skala von 50 bis 90° an.
Standardeinstellung: 60°.

E Zugseil

Steuert die vertikale Bewegung des Scharfkopfs.

F Einstelldrehknopf fiir das Zugseil

Fir die Einstellung des Zugseils, das die vertikale Bewegung des
Scharfkopfs steuert.

G Mutter fiir den Scharfkopfneigungswinkel

Fir die Einstellung der Scharfkopfneigung auf der
Kopfneigungswinkelskala. (D)

8 Grindomatic V12 Version 4 201910 DE




Grindomatic V12

Produktbeschreibung

3.4 Schéarfkopf
Die Schleifscheibe auf dem Scharfkopf scharft die Sagekette. Die Art der Scheibe, der Zahndachwinkel, die
Einstellungen des Scharfkopfs und das Profil der Schleifscheibe bestimmen, wie die S&gekette gescharft wird.

Pos. | Teil Beschreibung
A Schleifscheibe Scharft die Sagekette.
B Schleifscheibenmutter Halt die Schleifscheibe in ihrer Position.
c Schisifscheibenschutz :::;t;t mdi?irifadiener und die Schleifscheibe, wenn die Sagekette
D Befestigungskndpfe Sichern den Schleifscheibenschutz.

Grindomatic V12 Version 4 201910 DE 9



Produktbeschreibung

Grindomatic V12

3.5 Bedienelemente

il

"l

Cc—
ey

/|
do e

Pos. | Teil Beschreibung
. EIN: Kettenvorschub wird gestartet, d. h. die Ségekette wird
A Kettenschieberschalter vorwarts befordert. AUS: Kettenvorschub wird angehalten.
Fir die Einstellung der Drehzahl beim Scharfen.
Niedrige Drehzahl: Scharft die Sagekette mit niedriger Drehzahl
" . und kurzzeitigen Kontakten (pulsierende Bewegung), um zu
B Drehknopf fir Schleifdrehzahl vermeiden, dass die Sagekette Uberhitzt.
Hohe Drehzahl: Schérft die Sagekette mit einer hohen Drehzahl
ohne kurzzeitige Kontakte/pulsierende Bewegung.
Schaltet die Stromversorgung aus und hélt die Maschine an. Die
C Stopptaste Stopptaste wird verwendet, um die Maschine nach dem Betrieb
auszuschalten oder eine Notausschaltung einzuleiten.
D Schleifscheiben-Motorschalter Startet den Motor der Schleifscheibe.
E Positionierungstaste fir Scharfkopf Wechselt den Wlpkel des Schérfkopfs von links nach rechts oder
von rechts nach links.
F Ein-/Aus-Taste Schaltet die Maschine ein.
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Grindomatic V12 Produktbeschreibung

3.5.1 Drehknopf fiir Schleifdrehzahl

Mit dem Schleifdrehzahl-Drehknopf wird die Drehzahl der Schieifscheibe eingestellt. Die Geschwindigkeit kann auf
verschiedene Drehzahlen eingestellt werden, um zwischen 0 bis 4 mm Material vom Schneidezahn abzutragen. Bei
niedrigen Drehzahlen erfolgt das Schérfen mit kurzzeitigen Kontakten zwischen Schleifscheibe und Schneidglied
(pulsierende Bewegung).

3.6 Beschreibung der Sagekette

In diesem Abschnitt werden die Bezeichnungen der Bestandteile einer normalen Sagekette erlautert.

A

ey |
®

Pos. | Teil Beschreibung
A Schneidglieder R: Rechtes Schneidglied. L: Linkes Schneidglied.
B Treibglied Der unt“ere Teil eines Glieds. Befordert die Sagekette in der
Motorsége, etc. nach vorne.
C Verbindungsglied Die Verbindung zwischen zwei Schneidgliedern.
D Schneidezahn Der Teil der Ségekette bzw. des Schneidglieds, der schneidet.
E Zahngrund Der Abstand zwischen Schneidezahn und Tiefenbegrenzer.
F Nietloch Ein Loch, in dem die Niete vernietet wird.
G Tiefenbegrenzer Der vordere Teil des Schneidglieds.
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Produktbeschreibung

Grindomatic V12

3.7 Technische Daten

Parameter Wert

Versorgungsspannung 12-15VDC

Stromversorgung 144 W

Strom 12A

Uberstromschutz Selbstriickstellende Sicherung (PTC)
Drehzahl, Schleifscheibe 3250 U/min.
Umfangsgeschwindigkeit, Schleifscheibe | 25 m/s

Abmessungen, Schleifscheibe (fiir
die im Lieferumfang enthaltenen
Schleifscheiben)

AuRendurchmesser (AD) x Breite (B) x Innendurchmesser (ID):

+ 150 mm x 3,2 mm x 16 mm (5 7/8” x 1/8” x 5/8”)
+ 150 mm x 4,8 mm x 16 mm (5 7/8” x 3/16” x 5/8”)
+ 150 mm x 6,4 mm x 16 mm (5 7/8” x 1/4” x 5/8”)

Max. Abmessungen fiir den Grindomatic

Lénge (L) x Breite (B) x Hohe (H):

V12 Auto Chain Grinder 400 mm x 350 mm x 350 mm (15,7” x 13,8” x 13,8”)
Gewicht der Maschine 11,5 kg
Gewicht, Standfu® mit Umrichter 33kg

(optional)

Druckluftzufuhr 0,5-0,8 MPa (5-8 bar, 73-116 psi)
Schallleistungspegel Lw, (im Betrieb) 92 dB(A)
Schallleistungspegel Lp, (im Betrieb) 79 dB(A)
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Grindomatic V12 Montage

4

Montage

o0

4.1

42

4.3

Sicherheit bei der Installation

A WARNUNG Lesen Sie die Sicherheitsinformationen in dieser Anleitung, bevor Sie die Maschine installieren,
bedienen oder warten. Beachten Sie die in diesem Handbuch aufgefiihrten Anweisungen, um Verletzungen oder
Schéaden am Gerat zu vermeiden.

& WARNUNG Tragen Sie immer Sicherheitshandschuhe, Schutzbrille und andere persénliche Schutzausriistung
(PSA), die fiir den jeweiligen Arbeitsauftrag geeignet ist.

Standortanforderungen

&\ WARNUNG Stellen Sie die Maschine im Innenbereich an einem trockenen, gut beleuchteten Ort auf flachem,
ebenem Untergrund auf. Die Maschine darf nicht nass oder feucht werden. Stellen Sie die Maschine nicht in der
Néhe von Gasflaschen, Flissigkeitsbehaltern oder anderen Materialien auf, die Feuer fangen oder explodieren
kénnen.

&\ WARNUNG Der Grindomatic V12 Auto Chain Grinder muss immer am Boden oder an einer Werkbank befestigt
sein. Stellen Sie sicher, dass die Maschine korrekt befestigt ist.

Hinweis: Die Maschine kann auf einer Werkbank montiert werden oder Sie verwenden den optional erhéltlichen
StandfuR. Bitte beachten Sie, dass das Befestigungsmaterial zur Montage auf der Werkbank nicht im Lieferumfang
der Maschine enthalten ist.

Entpacken der Maschine

Hinweis: Auf der Webseite markusson.se finden Sie eine Videodemonstration zum korrekten Entpacken, Montieren,
Installieren und Bedienen der Maschine.

1. Entpacken der Transportkisten

Hinweis: Heben Sie die Transportkisten und das Verpackungsmaterial auf. Verwenden Sie das
Verpackungsmaterial und die Transportkisten, wenn die Maschine versetzt oder zu Wartungszwecken
eingeschickt wird. Die Transportkisten und das Verpackungsmaterial minimieren das Beschadigungsrisiko
wahrend des Transports.

2. Uberpriifen Sie, ob alle nachfolgend aufgefilhrten Artikel im Lieferumfang enthalten sind:

+ Kettenschleifmaschine Grindomatic V12 Auto Chain Grinder

+ Bedienungsanleitung fiir den Grindomatic V12 Auto Chain Grinder (dieses Dokument)

+ Rechteckiger Profilstein (55 x 15 x 15 mm) und Profilschablone

+ Werkzeugset mit: Sechskantschliissel fiir Anderungen des Zahndachwinkels
Innensechskantschliissel zum Festziehen von Schraubverbindungen
Fiihlermessgerét (0,05 mm), das zur Einstellung des Drahtes verwendet wird

+ Schleifscheibenschutz (montiert)

+ 2 Arten Keramikschleifscheiben

+ Halteklemme

+ Batteriekabel (schwarze und rote Stromkabel mit Batteriepolklemmen)

Hinweis: Sie kdnnen fiir die Montage der Maschine auch Ihr eigenes Werkzeug verwenden.

3. Entfernen Sie alle Verpackungsmaterialien. Lassen Sie nur die Kabelbinder und die Transportsicherung des
Schérfkopfes an der Maschine. Entfernen Sie das Verpackungsmaterial des Druckluftanschlusses.

Grindomatic V12 Version 4 201910 DE 13
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Montage

Grindomatic V12

4.4 Montage auf einer Werkbank

Montieren Sie das Schleifgerat immer sicher und
fest. Verwenden Sie dazu entweder eine Werkbank
oder den optionalen Standful® (siehe Abschnitt 8.5,
,Standful).

Die Montage auf einer Werkbank bietet lhnen
flexible Méglichkeiten. Sie kénnen Ségeketten
praktisch tiberall schérfen, wo eine Stromversorgung
in Form einer Steckdose oder 12-V-Stromquelle
vorhanden ist.

&\ WARNUNG Platzieren Sie den
Spannungsumformer an einem mdglichst
staubfreien Ort und in ausreichendem Abstand
zum Funkenflug der Maschine.

Wenn die Maschine nicht mit dem optionalen
Standful und dem pneumatischen Kettenspanner
verwendet wird, kann Sie mit dem Gewichtsspanner
verwendet werden, um die erforderliche Spannung
fiir das Scharfen der Sagekette aufzubringen.

Hinweis: Das Kettengewicht ist ein optionales
Zubehdr, siehe Abschnitt 8, ,Zubehor- und
Ersatzteile".

4.5 Montage und Zentrierung

der Schleifscheibe

Hinweis: Der erste Schritt, um das Schieifgerat fiir
den Betrieb vorzubereiten, ist die Montage und
Zentrierung der geeigneten Schleifscheibe.

Im Lieferumfang des Schleifgeréts sind zwei
ScheibengréRen enthalten: 6,4 mm und 4,0 mm. Der
AuRendurchmesser der Scheiben betragt 150 mm
und der Innendurchmesser 16 mm. Es ist duBerst
wichtig, fir jede Sagekette die Scheibe der richtigen
Stérke auszuwahlen.

Es gibt mehrere Informationsquellen zur Ermittlung
der korrekten ScheibengroRe fiir eine bestimmte
Séagekette von Markusson: in dieser Anleitung,

auf der Riickseite der Sagekettenverpackung von
Markusson, im Wartungs- und Sicherheitshandbuch
von Markusson oder online unter Markusson.se.

& WARNUNG Uberpriifen Sie die Schleifscheibe
und stellen Sie sicher, dass sie nicht gebrochen
oder beschadigt ist. Sie kénnen die Scheibe anhand
eines einfachen Tests (sog. ,Klangtest”) auf
Beschédigungen priifen. Halten Sie die
Schleifscheibe am Innendurchmesser. Klopfen Sie
mit einem nicht-metallischen Gegenstand (z. B. der
Kunststoffgriff eines Schraubendrehers) vorsichtig
auf die Kante der Schleifscheibe. Wenn die
Schleifscheibe einen dumpfen, nicht-metallischen
Klang abgibt, kdnnte sie beschadigt sein.
VERWENDEN SIE DIESE SCHEIBE NICHT.
GEBROCHENE SCHLEIFSCHEIBEN MUSSEN
SOFORT ERSETZT WERDEN. Siehe auch Kapitel
6.3, ,Austausch der Schleifscheibe und Montage
des Schleifscheibenschutzes".
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Wenn Sie die Schleifscheibe gepriift haben und 4. Befestigen Sie die geeignete Scheibe auf der
diese unbeschadigt ist, konnen Sie mit der Montage Nabe. Ziehen Sie die Scheibe mit maRigem
beginnen. Druck handfest an und sichern Sie die die

Scheibe mit der Scheibenbefestigungsmutter.

1. Entfernen Sie die Transportsicherung (A) und

die Kabelbinder (B), mit denen der Scharfkopf
gesichert ist.

Entfernen Sie den Schleifscheibenschutz (C),
um die Scheibenbefestigungsmutter (B) lIésen
zu kénnen. Losen Sie die beiden
Befestigungskndpfe (D) und entfernen Sie den
Schutz.

A WARNUNG Ein UbermaRiges Anziehen
kann dazu fiihren, dass die Scheibe bricht.

Richten Sie abschlieRend den Schutz
neu aus und befestigen Sie ihn mit den
Befestigungskndpfen.

&\ WARNUNG Starten Sie das Schleifgerét
niemals ohne Scheibenschutz.

Stellen Sie sicher, dass die Scheibe korrekt
installiert ist, bevor Sie das Schleifgerat
verwenden.

Schalten Sie die Stromversorgung aus und
drehen Sie die Schleifscheibe einige Male.
Uberpriifen Sie dabei, ob die Scheibe flattert
bzw. kippt.

Fiihren Sie eine abschliefende Priifung

auf korrekte Montage durch, indem Sie den
Hauptstromschalter und den Stromschalter
fir den Schleifer einschalten. Stellen Sie sich
dabei neben die Maschine. Uberpriifen Sie, ob

durch Pendelbewegungen der Scheibe oder
andere Ursachen Schwingungen entstehen.

&\ WARNUNG Sorgen Sie fiir einen
ausreichenden Sicherheitsabstand von
Anwesenden, wahrend das Schleifgerat in
Betrieb ist.

Hinweis: Um die beste Leistung mit Ihrem
Schleifgerat zu erzielen, stellen Sie sicher,
dass die Schleifscheibe iber der Sageketten-
Klemmvorrichtung zentriert ist. Nahere
Informationen und genaue Anweisungen dazu
finden Sie in dieser Bedienungsanleitung oder
dem bereitgestellten Video.

4.6

Uberpriifung der Maschine vor
der ersten Verwendung

1. Vergewissern Sie sich, dass das gesamte
Verpackungsmaterial entfernt wurde.

3. Entfernen Sie die Scheibenbefestigungsmutter
von der Nabe.

2. Vergewissern Sie sich, dass die Kabel korrekt
angeschlossen sind. Vergewissern Sie sich
zusétzlich, wenn Sie die Maschine mit Standful
betrieben, dass die Druckluftleitungen korrekt
angeschlossen sind.

3. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine
sicher befestigt ist.

4. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine auf
einer ebenen Oberflache steht.

5. Fuhren Sie einen Schérfungstest mit der
Maschine aus, um sicherzugehen, dass sie
ordnungsgemal funktioniert. Siehe Kapitel 7.2,
,Scharfungspriifung*
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Betrieb
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5.1

5.2

Sicherheit wahrend des Betriebs

& WARNUNG Lesen Sie die
Sicherheitsinformationen in dieser Anleitung, bevor
Sie die Maschine installieren, bedienen oder warten.
Beachten Sie die in diesem Handbuch aufgefiihrten
Anweisungen, um Verletzungen oder Schaden am
Gerét zu vermeiden.

& WARNUNG Tragen Sie immer
Sicherheitshandschuhe, Schutzbrille, Gehorschutz
und andere personliche Schutzausriistung (PSA),
die fiir den jeweiligen Arbeitsauftrag geeignet ist.

A\ WARNUNG Die Schleifscheibe kann auf Ihre
Hand fallen und Verletzungen verursachen. Halten
Sie die Finger fern.

&\ WARNUNG Um Fehler beim Schérfen von
Ségeketten zu vermeiden, ist es duferst wichtig, die
Funktionsweise der Scharfmaschine zu verstehen.
Lesen Sie sich die Anweisungen aufmerksam durch,
bevor Sie die Maschine verwenden.

& WARNUNG Die Sagekette kann scharf sein.
Tragen Sie bei der Handhabung von S&geketten
Schutzhandschuhe.

Vorbereitung fiir den Betrieb

Hinweis: Auf der Webseite Markusson.se finden Sie
eine Videodemonstration zum korrekten Installieren
und Bedienen der Maschine.

5.2.1 Vorbereitung der Schleifscheibe

A WARNUNG Vergewissern Sie sich, dass die
Schleifscheibe nicht gebrochen ist bzw. vibriert
oder flattert, bevor eine Sagekette geschérft wird.
Fihren Sie einen ,Klangtest" durch, siehe Kapitel
4.5, Montage und Zentrierung der Schleifscheibe.
Wenn die Schleifscheibe beschadigt ist, muss

sie sofort ersetzt werden, siehe Kapitel 6.3,
,Austausch der Schleifscheibe und Montage des
Schleifscheibenschutzes*.

Wenn ungewéhnliche Vibrationen wéhrend des
Betriebs bemerkbar sind, muss die Maschine sofort
angehalten und der Zustand der Schleifscheibe
kontrolliert werden. Stellen Sie sicher, dass

alle Schalter ausgeschaltet sind, bevor Sie die
Stromversorgung wieder einschalten.

Hinweis: Stellen Sie vor jedem Schérfen einer
Séagekette sicher, dass die Schleifscheibenkanten
mit der Form des Ségekettentyps iibereinstimmen.

Zustand, Typ und Profil der Schleifscheibe sind
wichtige Faktoren fiir den ordnungsgemafien Betrieb
der Maschine. Die folgenden Anweisungen enthalten
Informationen dartiber, wie Sie sicherstellen kénnen,
ob die Schleifscheibe in einem guten Zustand ist
und das richtige Profil aufweist.

1. Drlicken Sie die Ein-/Aus-Taste, um die
Maschine einzuschalten.

R
o

O
00

2. Schalten Sie den Schleifscheibenschalter EIN.

& IS ’
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g
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©)
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3. Vergewissern Sie sich, dass die Schleifscheibe
nicht vibriert oder flattert. Wenn die
Schleifscheibe beschadigt ist, muss sie sofort
ersetzt werden, siehe Kapitel 6.3, ,Austausch
der Schleifscheibe und Montage des
Schleifscheibenschutzes*.

4. Stellen Sie sicher, dass die
Schleifscheibenkanten mit der Form des
Sagekettentyps Uibereinstimmen.
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+ Bei Keramikschleifscheiben: Verwenden Sie
den Profilstein (im Lieferumfang enthalten),
um die Kanten der Schleifscheibe in Form zu
bringen. Fiihren Sie den Profilstein mehrmals
behutsam (iber die Schleifscheibenkante, um
ihr die richtige Form zu geben. Verwenden
Sie die mitgelieferte Schablone, um die
korrekte Radiuskontur fiir die jeweils
verwendete Schleifscheibe zu Giberpriifen.

K

5. Schalten Sie den Schleifscheibenschalter AUS.

6. Verwenden Sie die Profilschablone, um zu
Uberprifen, ob die Schieifscheibe das gleiche
Profil aufweist wie der zu schérfende
Sagekettentyp.

7. Wiederholen Sie die Schritte 4 bis 7, bis das
Schleifscheibenprofil mit dem entsprechenden
Profil auf der Profilschablone iibereinstimmt.

5.2.2 Einstellen des Scharfkopf-Neigungswinkels

Hinweis: Lesen Sie die Spezifikationen des
Sagekettenherstellers, um den empfohlenen
Schérfkopf-Neigungswinkel fir lhre Sagekette zu
ermitteln.

1. Drehen Sie den Drehknopf fiir die Kopfneigung.
Dieser befindet sich auf der Riickseite der
Maschine.

2. Drehen Sie den Scharfkopf, um den
gewdinschten Neigungswinkel fiir den Scharfkopf
(50-90°) mit der Neigungswinkelskala
einzustellen. Der Standardwinkel fir die
Scharfkopfneigung betragt 60°.

90°80°

70°
60°

3. Ziehen Sie den Drehknopf fiir die
Scharfkopfneigung fest.

5.2.3 Einstellen des Zahndachwinkels

Hinweis: Lesen Sie die Spezifikationen des
Sagekettenherstellers, um den empfohlenen
Zahndachwinkel fiir Ihre Sagekette zu ermitteln.

1. Verwenden Sie den Sechskantschliissel (im
Lieferumfang der Maschine enthalten), um die
Schraube fiir die Zahndachwinkeleinstellung
drei Umdrehungen zu losen.
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2. Drehen Sie den Schéarfkopf, um den
gewiinschten Zahndachwinkel (0 bis 35°) mit der
Zahndachwinkel-Skala einzustellen. Der
Standard-Zahndachwinkel betragt 30°.

3. Ziehen Sie die Schraube fiir den
Zahndachwinkel fest.

4. Dricken Sie die Taste fir die
Scharfkopfpositionierung, um den Scharfkopf in
beide Scharfrichtungen zu drehen und
sicherzustellen, dass die Zahndachwinkel
gleich sind.

i
P
o O~g/©()

O

5. Wenn die Zahndachwinkel nicht
libereinstimmen (beispielsweise 26° rechts und
30° links), drehen Sie die Muttern (A)
gleichzeitig um eine halbe Umdrehung.

6.  Wiederholen Sie die Schritte 2 bis 5, bis die
Zahndachwinkel in beiden Richtungen gleich
sind.

5.2.4 Einlegen der Sagekette

A& VORSICHT Tragen Sie immer
Sicherheitshandschuhe, Schutzbrille und andere
personliche Schutzausriistung (PSA), die fir
den jeweiligen Arbeitsauftrag geeignet ist.

1. Uberpriifen Sie die Sagekette auf doppelte
Glieder (zwei aufeinander folgende linke
oder rechte Schneidglieder) oder doppelte
Anschlussglieder und stellen Sie sicher,
dass die Sagekette nicht beschadigt ist.
Kennzeichnen Sie doppelte Glieder oder
Anschlussglieder, um sie leichter zu erkennen,
wenn die Sagekette gescharft wird.

2. Befestigen Sie die Anschlagklemme an einem
Verbindungsglied zwischen zwei doppelten
Schneidgliedern.

3. Legen Sie die Sagekette mit dem Schneidglied
links vom Tiefenbegrenzer in die Nut der
Ségeketten-Klemmvorrichtung ein.

18 Grindomatic V12 Version 4 201910 DE



Grindomatic V12

Betrieb

4.

5.

Bringen Sie das Gewicht an der Sagekette an

Ziehen Sie die S&gekette von Hand durch, um
sicherzustellen, dass sie in der Ségeketten-
Klemmvorrichtung frei beweglich ist.

A&\ VORSICHT Tragen Sie immer
Sicherheitshandschuhe, Schutzbrille und andere
persénliche Schutzausristung (PSA), die fir
den jeweiligen Arbeitsauftrag geeignet ist.

5.2.5 Einstellen des Kettenschiebers

1.

3.

Driicken Sie die Ein-/Aus-Taste, um die
Maschine einzuschalten.

Driicken Sie auf die Taste fir die
Scharfkopfpositionierung, um den Scharfkopf
S0 zu verschieben, dass er in die korrekte
Anfangsposition zum Schérfen des nachsten
Schneidglieds geneigt werden kann.

5 FO
OQ/@O

Heben Sie den Scharfkopf in seine hochste
Position.

o

Lesen Sie die Spezifikationen des
Ségekettenherstellers, um die Kettenteilung fiir
die zu scharfende Sagekette zu ermitteln.
Wenn Sie die korrekte Teilung nicht kennen,
kénnen Sie sie berechnen. Messe Sie dazu
den Abstand in Zoll zwischen drei Nieten und
teilen Sie den Abstand durch 2.

< X >

Lésen Sie die Flligelmutter fir die Kettenteilung
und verschieben Sie die S&gekette in die
korrekte Position. Ziehen Sie die Fliigelmutter
wieder fest.

6.

Hinweis: Die Anpassung der Kettenteilung
ist nicht das Gleiche wie die Anpassung der
Schneidezahnlénge (siehe Kapitel 5.2.7,
,Stellen Sie die Lange der Zahnd&cher der
Schneidglieder auf die gleiche Lange ein”).

Schalten Sie den Schalter fiir den
Kettenschieber EIN. Der Kettenschieberarm
bewegt die Sdgekette nach vorn.

]
o |d
2 S0
O
—
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7. Stellen Sie per Sichtprifung sicher, dass der
Kettenschieberarm seine Bewegung wie in der
Abbildung dargestellt direkt Gber der Niete
hinter dem Schneidglied stoppt.

8. Schalten Sie den Kettenschieber AUS, wenn
sich der Scharfkopf in seiner héchsten Position

befindet und die Kettenverrieglung nicht

aktiviert ist.
{—r—r—
\\
o |9
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9. Wiederholen Sie die Schritte 5 bis 8 bis der
Kettenschieber in der korrekten Position
gestoppt wird.

& VORSICHT Wenn die Teilung nicht korrekt
eingestellt ist, wird die Sagekette in eine falsche

Schérfposition verschoben. Dies kann zu
Beschadigungen an der S&gekette fiihren.

5.2.6 Einstellen der Scharftiefe

Verwenden Sie eine niedrige
Geschwindigkeitseinstellung, wenn Sie eine groe
Materialmenge abtragen mdchten, und eine hohe
Geschwindigkeitseinstellung, um wenig Material
abzutragen.

1. Stellen Sie den Drehzahlschalter auf die
gewtinschte Schleifdrehzahl ein.

Ho ——

—v

\

4\ VORSICHT Wenn sich das Metall der
Schneidglieder beim Scharfen blau verfarbt,
ist die Drehzahl zu hoch eingestellt und das
Metall wird Uberhitzt. Dies kann dazu fiihren,
dass das Metall des Schneidglieds seine
Eigenschaften verliert. Ersetzen Sie beschadigte
Schneidglieder oder schérfen Sie die Sagekette
neu.

2. Kippen Sie den Scharfkopf auf seine
Schérfposition herunter.

3. Die Scharftiefe fiir den Zahngrund wird vom
Ségekettenhersteller empfohlen. Um sie
einzustellen, drehen Sie den Drehknopf fiir die
Scharftiefe auf der Riickseite des Scharfkopfs:

+ Im Uhrzeigersinn, um flacher in den
Zahngrund zu schleifen, oder

+ Gegen den Uhrzeigersinn, um tiefer in den
Zahngrund zu schleifen.
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5.2.7 Stellen Sie die Lange der Zahndacher der
Schneidglieder auf die gleiche Lange ein

Wenn die rechten (&uBeren) und linken (inneren)
Schneidglieder nicht auf gleiche Lange geschliffen
werden, befolgen Sie diese Schritte:

1. Fihren Sie gemaR den Anweisungen in
Kapitel 7.2, ,Scharfungspriifung" mit einer
Testsagekette eine Scharfungspriifung durch.

2. Stellen Sie sicher, dass die rechten und
linken Schneidezahne auf gleiche Lange
gescharft werden. Verwenden Sie zum
Messen die mitgelieferte Schablone. Wenn die
Schneidezahne nicht gleich lang geschliffen
wurden, drehen Sie den Drehknopf fiir
gleichmaRige Zahnschérfung:

+ Im Uhrzeigersinn, um die Lange des linken
Schneidglieds zu verkiirzen und die des
rechten Schneidglieds zu vergréern, oder

+ Gegen den Uhrzeigersinn, um die Lange des
rechten Schneidglieds zu vergréem und die
des linken Schneidglieds zu verkirzen.

3. Wiederholen Sie die Schérfungsprifung, bis
die Zahndacher der Schneidglieder die gleiche
Lange aufweisen.

5.2.8 Zentrieren der Schleifscheibe

Der Durchmesser der Schleifscheibe verkleinert
sich, wenn sie verwendet wird. Um die
Schérfproportionen beizubehalten, muss die
Schleifscheibenposition gedndert werden, wenn die
Schleifscheibe abgenutzt ist.

1. Drehen Sie den Zentrierungsdrehknopf
der Schleifscheibe, um die Schleifscheibe
(iber der Sagekette zu zentrieren. Die
Zahngriinde sollten bei den linken und rechten
Schneidgliedern die gleiche Tiefe aufweisen.

2. Schérfen Sie einige Glieder und priifen Sie die
Ergebnisse visuell. Wenn die Schérftiefe der
Zahngriinde der rechten und linken Glieder
nicht gleich ist, fahren Sie mit dem nachsten
Schritt fort.

3. Drehen Sie den Zentrierungsdrehknopf der
Schleifscheibe, um den Schleifmotor und die
Schleifscheibe nach oben oder nach unten zu
verschieben.

4. Stellen Sie wie nachfolgend dargestellt den
Pfeil auf der Skala auf den Punkt mit der
Nummer ein, der dem Durchmesser der
Schleifscheibe entspricht. Diese Nummern auf
der Skala sind ungefahre Angaben und dienen
nur als allgemeiner Richtwert. Stellen Sie fest,
ob die Schérftiefe der rechten und linken
Zahngriinde fir die endgliltige Einstellung
gleich sind.

Schleifscheibendurchmesser: Skala:

150 mm (5,9”)(neue Schleifscheiben)  1-3
140 mm (5,5") 35
130 mm (5,1") 4-6

5. Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 2, bis die
Schérftiefe gleich ist.

5.2.9 Einstellen der Scharftiefe

1. Um die ungefahre Scharftiefe einzustellen,
drehen Sie den Einstelldrehknopf des
Kettenschiebers:

+ Im Uhrzeigersinn um mehr Material
abzutragen, was zu einem kirzeren
Zahndach des Schneidglieds fiihrt, oder

+ Gegen den Uhrzeigersinn, um weniger
Material abzutragen, was zu einem langeren
Zahndach des Schneidglieds fiihrt.
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5.2.10 Testen der Schleifeinstellungen 5. Schalten Sie den Kettenschieber AUS, wenn
sich der Scharfkopf in seiner hichsten Position
befindet und die Kettenverrieglung nicht
aktiviert ist.

1. Schalten Sie den Schalter fiir den
Kettenschieber EIN. Der Kettenschieberarm
bewegt die Sagekette nach vorne

o | g o |g
o oO © J@)
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2. Kontrollieren Sie die Bewegung der
Schleifscheibe und iiberpriifen Sie, ob die
Séagekette gescharft wurde.

WICHTIG Wenn die Sagekette doppelte
Schneidglieder aufweist, ziehen Sie die
Ségekette zuriick, sodass der Schérfvorgang
beim zweiten Doppelglied beginnt. Wenn

die S&gekette ein Anschlussglied mit
unregelmaRiger Schneidgliedreihenfolge
aufweist, beginnen Sie den Scharfvorgang hinter
diesem auf der linken Seite der Halteklemme.

3. Falls erforderlich: Drehen Sie den Drehknopf
fiir die Scharftiefe. Dieser befindet sich auf der
Rickseite des Schéarfkopfs. Nehmen Sie nur
kleinste Veranderungen an der Schérftiefe vor.

5.3 Bedienung der Maschine

& WARNUNG Tragen Sie immer
Sicherheitshandschuhe, Schutzbrille und andere
persénliche Schutzausriistung (PSA), die fir den
jeweiligen Arbeitsauftrag geeignet ist.

& WARNUNG Schalten Sie die Maschine
sofort aus, wenn Sie bemerken, dass sie nicht

4.  Falls erforderlich: Drehen Sie den Drehknopf
fur die Kettenschiebereinstellung, um kleinste
Veranderungen der Scharftiefe vorzunehmen.

ordnungsgemaR funktioniert!

Hinweis: Auf der Webseite Markusson.se finden Sie
eine Videodemonstration zum korrekten Installieren
und Bedienen der Maschine.

Hinweis: Entsorgen Sie die Ségekette, wenn der
langste Teil des Schneidezahns kirzer als 4 mm
(5/32") ist oder wenn Sie Risse oder Grate in der
Séagekette bemerken.

4 mm
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1. Schalten Sie den Schieifscheibenschalter EIN,
um den Schleifmotor zu starten.

‘__/
\

2. Schalten Sie den Schalter des Kettenschiebers

3.

EIN, um den Vorschub der Sagekette und die
Bewegung des Scharfkopfs zu starten. Der
Schérfvorgang wird gestartet.

\\
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Warten Sie, bis die Maschine alle Glieder
bis zur Halteklemme gescharft hat. Wenn
die Halteklemme erreicht ist, wird der
Kettenvorschub angehalten und der
Schérfvorgang unterbrochen.

Schalten Sie den Schleifscheibenschalter AUS.

@)

5.

j—

Schalten Sie den Schalter fiir den
Kettenschieber AUS.
[¢) | —
—
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Heben Sie den Scharfkopf in seine hdchste
Position.

Entnehmen Sie die Sagekette.

Um die Stromversorgung der Maschine zu

unterbrechen, driicken Sie Stopp-Taste.
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&\ VORSICHT Reinigen Sie die Maschine
taglich. Um Stillstandszeiten durch Beschadigungen/
Ausfall zu vermeiden, entfernen Sie taglich den
Schleifstaub. Verwenden Sie einen Staubsauger,
eine Biirste oder andere Reinigungsgerate, um die
Maschine zu reinigen.

5.4 Schleifen des Tiefenbegrenzers

1.

Ersetzen Sie die Schleifscheibe durch eine
Schleifscheibe mit einer Starke von 6,4 mm

. Siehe Kapitel 4.5, ,Montage und Zentrierung
der Schleifscheibe”.

Profilieren Sie die Kanten der Schleifscheibe,
um sicherzustellen, dass die Form korrekt ist.
Siehe Kapitel 5.2.1, ,Vorbereitung der
Schleifscheibe".

/ /

e
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3. Stellen Sie den Zahndachwinkel auf 0° ein.
(Siehe 5.2.3, ,Einstellen des Zahndachwinkels*)

4. Stellen Sie den Schéarfkopf-Neigungswinkel auf
90° ein. (Siehe 5.2.2, ,Einstellen des
Scharfkopf-Neigungswinkels®)

+ Wiederholen Sie die Schérfungspriifung,
bis die Hohe der Tiefenbegrenzer korrekt
eingestellt ist. Verwenden Sie die mitgelieferte
Schablone und entnehmen Sie die korrekte
Hohe der Zahndachwinkel-Tabelle.

6. Passen Sie den Vorschub an, sodass die
Schleifscheibe den Tiefenbegrenzer beriihrt.

7. Nehmen Sie die Schérfeinstellung gemaR den
Empfehlungen des Herstellers vor.

5. Veréndern Sie die Scharfeinstellung fiir die
Hohe der Tiefenbegrenzer.

+ Fihren Sie eine Scharfungsprifung mit
einer Testségekette aus und befolgen
Sie dazu die Anweisungen in Kapitel 7.2
,Schérfungsprifung”.

+ Verwenden Sie den eingestellten
Tiefenbegrenzer, um die Position der
Maschine anzupassen und so die dbrigen
Tiefenbegrenzer einzustellen. Drehen Sie den
Drehknopf fiir die Hohe der Tiefenbegrenzer:

- Im Uhrzeigersinn, um die Hohe des
Tiefenbegrenzers zu vergroern (und
damit weniger Material abzutragen), oder

- Gegen den Uhrzeigersinn, um die Héhe
des Tiefenbegrenzers zu verkleinern (und
somit mehr Material abzutragen).

8. Befestigen Sie die Anschlagklemme an einem
Verbindungsglied zwischen zwei doppelten
Schneidgliedern.

/

7

9. Beginnen Sie den Schéarfvorgang auf der linken
Seite der Halteklemme.

AN
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6

6.1

Wartung und Service

Sicherheit bei der Wartung

& WARNUNG Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung ausgeschaltet ist, bevor Sie die Maschine
aufstellen, bedienen oder warten.

A\ WARNUNG Lesen Sie die Sicherheitsinformationen in dieser Anleitung, bevor Sie die Maschine installieren,
bedienen oder warten. Beachten Sie die in diesem Handbuch aufgefiihrten Anweisungen, um Verletzungen oder
Schaden am Gerét zu vermeiden.

& WARNUNG Tragen Sie immer Sicherheitshandschuhe, Schutzbrille und andere persénliche Schutzausriistung
(PSA), die fiir den jeweiligen Arbeitsauftrag geeignet ist.

&\ WARNUNG Der Bediener darf an der Maschine nur die Wartungsarbeiten durchfiihren, die in dieser
Bedienungsanleitung beschrieben sind. Nur autorisierte und geschulte Servicetechniker diirfen Wartungsarbeiten an
der Maschine durchfihren.

6.2 Wartungsintervalle

Wartungsschritt Intervall Beschreibung

Reinigung Téglich Reinigen Sie die Maschine taglich, um den
Schleifstaub zu entfernen. Verwenden Sie
einen Staubsauger oder eine Biirste, um die
Maschine zu reinigen.

Austauschen der Bei Abnutzung oder Beschadigung. Siehe Kapitel 6.3, ,Austausch der

Schleifscheibe. Schleifscheibe und Montage des
Schleifscheibenschutzes"”.

Zentrieren der Schleifscheibe. Bei Verschleilt oder wenn die Siehe Kapitel 5.2.8, ,Zentrieren der

Sagekette eine andere Breite aufweist | Schleifscheibe”.
als die vorherige.

Priifen und Einstellen des Alle drei Monate je nach Verwendung. | Siehe Kapitel 6.5, ,Prifen und Einstellen des
Zugseils. Zugseils*.

Anpassen der Sageketten- Wenn die Kette wahrend des Betriebs | Siehe Kapitel 6.4, ,Befestigung der
Klemmvorrichtung. zu locker ist. Kettenverriegelung*.
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6.3 Austausch der Schleifscheibe und
Montage des Schleifscheibenschutzes

A\ WARNUNG Vergewissern Sie sich, dass die
Schleifscheibe nicht gebrochen ist bzw. vibriert
oder flattert, bevor eine Sdgekette geschérft wird.
Sie kdnnen die Scheibe anhand eines einfachen
Tests (sog. ,Klangtest) auf Beschadigungen priifen
(siehe Kapitel 4.5, ,Montage und Zentrierung der
Schleifscheibe®).

WENN DIE SCHLEIFSCHEIBE BESCHADIGT

IST, MUSS SIE SOFORT ERSETZT WERDEN.
Wenn ungewdhnliche Vibrationen wahrend des
Betriebs bemerkbar sind, muss die Maschine sofort
angehalten und der Zustand der Schleifscheibe
kontrolliert werden.

Im Lieferumfang der Maschine sind drei
Schleifscheiben mit unterschiedlichen GréRen
enthalten. Zur Bestellung weiterer Schleifscheiben
siehe Kapitel 8, ,Zubehor- und Ersatzteile".

1. Drlicken Sie die Stopp-Taste, um die Maschine
auszuschalten.

I
. 029 O
|

2. Heben Sie den Schérfkopf in seine hochste
Position.

3. Wenn der Schleifscheibenschutz bereits
montiert ist: Losen Sie die beiden
Befestigungskndpfe (D) und entfernen Sie den
Schutz (C).

4. Halten Sie die Schleifscheibe fest und I6sen
Sie die Mutter (B).

5. Entnehmen Sie die Schleifscheibe (A) von der
Schleifscheibenachse und entsorgen Sie sie
geman der lokalen, regionalen und nationalen
Gesetze und Bestimmungen.

6. Platzieren Sie eine neue Schleifscheibe (A) auf
der Schleifscheibenachse.

7. Ziehen Sie die Mutter (B) von Hand fest, um
die Schleifscheibe in ihrer Position zu sichern.
Ziehen Sie die Mutter nicht zu fest an.

8.  Bringen Sie den Schleifscheibenschutz (C) an
und ziehen Sie die beiden Schrauben (D) fest.

9. Zentrieren Sie die Schleifscheibe gemaR den
Anweisungen in Kapitel 5.2.8, ,Zentrieren der
Schleifscheibe”.

6.4 Befestigung der Kettenverriegelung

Die Kettenverriegelung muss befestigt werden,
wenn die Sagekette wahrend des Schérfens nicht
eingespannt ist.

1. Drehen Sie die Mutter (A) 1 bis 1,5
Umdrehungen im Uhrzeigersinn, bis die Nut
in der Sageketten-Klemmvorrichtung in der
Klemmstellung 0,6 bis 0,8 mm breit ist.

Hinweis: Diese Anweisungen gelten fiir eine
Kettenteilung von 0,404". Fir alle anderen
Kettenteilungen miissen die Zahlen nach unten
korrigiert werden.
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Fuhren Sie eine Scharfungspriifung durch und
stellen Sie sicher, dass die Sagekette wahrend
der Priifung in Position bleibt. Siehe Kapitel
7.2, ,Schérfungsprifung”.

Falls erforderlich: Wiederholen Sie die Schritte
1 bis 2, bis die S&gekette beim Scharfen
eingespannt wird.

6.5 Prifen und Einstellen des Zugseils

Hinweis: Wenn das Zugseil nicht korrekt eingestellt
ist, arbeitet die Scharfmaschine nicht korrekt. Der
Hersteller stellt das Zugseil werksseitig ein, jedoch
verschleilt es im normalen Maschinenbetrieb.
Stellen Sie sicher, dass das Zugseil korrekt
eingestellt ist. Passen Sie die Zugseileinstellung an
oder ersetzen Sie es, falls erforderlich.

1.

2.

3.

Driicken Sie die Ein-/Aus-Taste, um die
Maschine einzuschalten.

i e

® o T QQ

5 O

Driicken Sie die Taste fiir die
Schérfkopfpositionierung, um den Scharfkopf
nach links zu drehen.

T
P
o 053/00

Stellen Sie den Zahndachwinkel auf 30° ein.
Weitere Informationen finden Sie in Kapitel
5.2.3, ,Einstellen des Zahndachwinkels®.

4. Schalten Sie den Schalter fiir den

Kettenschieber EIN.
Wichtig! Stellen Sie eine hohe Schleifdrehzahl
ein.
H O -
\\
o |9
]@)
O
+-—
| Hohe Geschwindigkeit |

5. Fuhren Sie eine Fiihlerlehre (B) mit 0,05 mm
(0,0019”) zwischen Hebearm (C) und Flansch
(A) ein und dberpriifen Sie, ob der Hebearm
den Flansch fiir etwa 1,5 Sekunden vollstéandig
berihrt, bevor er wieder angehoben wird.

4\ WICHTIG Die Fihlerlehre muss dicht
zwischen Hebearm und Flansch anliegen. Es
darf keine Liicke vorhanden sein.

;)\ ta
o L7

+ Wenn dieser Test erfolgreich ist, muss das
Zugseil nicht eingestellt werden. Der Test ist
abgeschlossen.

+ Wenn Hebearm und Flansch sich nicht
vollstandig beriihren oder nicht lange genug
berihren, fuhren Sie die folgenden Schritte
aus.

+ Wenn das Zugseil beschadigt oder
verschlissen ist, muss es ersetzt werden,
siehe Kapitel 8, ,Zubehdr- und Ersatzteile".
Nachdem das Zugseil ersetzt wurde,
wiederholen Sie die Schritte 1 bis 8.
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6. Schalten Sie den Schalter fiir den
Kettenschieber AUS.

7. Einstellen des Zugseils, sodass der Hebearm
den Flansch bertihrt:

+  Kurzfristig: Drehen Sie die beiden Muttern (D)
zur Maschine hin.

+ Langfristig: Drehen Sie die beiden Muttern (D)
von der Maschine weg.

8. Wiederholen Sie die Schritte 5 bis 8, bis der
Test erfolgreich ist.

6.6 Wartung

&\ WARNUNG Der Bediener darf an der
Maschine nur die Wartungsarbeiten durchfiihren,
die in dieser Bedienungsanleitung beschrieben sind.
Nur autorisierte und geschulte Servicetechniker
durfen Wartungsarbeiten an der Maschine
durchfiihren.

Wenden Sie sich an den Vertriebspartner, wenn
die Maschine gewartet werden muss. Verpacken
Sie die Maschine fiir den sicheren Versand in der
Originalverpackung.
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7

7.1

7.2

Fehlersuche und -behebung

Fehlerbehebung

1. Uberpriifen Sie, ob die Maschine iber eine ausreichende Stromversorgung verfiigt.
Lesen Sie das Kapitel 7.3, ,Probleme*, um eine Beschreibung Ihres Problems zu finden.
Fihren Sie die empfohlenen Korrekturmanahmen durch.

Fuhren Sie eine Scharfungspriifung durch, siehe die Anweisungen in Kapitel 7.2, ,Scharfungspriifung".

Al

Wenn das Problem nach den Korrekturmanahmen weiter besteht, wenden Sie sich an lhren Ansprechpartner
vor Ort, um das Service-Team zu erreichen.

Scharfungsprifung

&\ WARNUNG Schalten Sie die Maschine sofort aus, wenn Sie bemerken, dass sie nicht ordnungsgeman
funktioniert!

Fiihren Sie immer eine Schérfungspriifung durch, wenn:

+ die Maschine neu angeschafft wurde

+ Sie die Bedienung der Maschine erlernen

+ die Sagekette nicht wie erwartet gescharft wurde.
Empfehlung: Verwenden Sie eine alte Sagekette fiir die Priifung.

1. Legen Sie eine S&gekette in die Maschine ein und schérfen Sie sie gemaR der Anweisungen in Kapitel 5
,Bedienung".

2. Uberpriifen Sie die Funktionen der Maschine und beobachten Sie ihre Bewegungen.
3. Stellen Sie sicher, dass:

+ die rechten (duReren) und linken (inneren) Schneidglieder auf gleiche Lange geschérft werden. Verwenden
Sie eine Schieblehre fiir die Messung. Wenn die Langen ungleichmaRig sind, siehe Kapitel 5.2.9, ,Einstellen
der Scharftiefe".

+ die Scharftiefe der Sagekette tief genug ist. Wenn die Schleifscheibe abgenutzt ist, muss sie nachgestellt
werden, siehe Kapitel 5.2.8, ,Zentrieren der Schleifscheibe“. Wenn die Schleifscheibe ausgetauscht werden
muss, siehe Kapitel 6.3, ,Austausch der Schleifscheibe und Montage des Schleifscheibenschutzes.

4. Wiederholen Sie die Scharfungspriifung, bis Sie ein zufriedenstellendes Priifergebnis erhalten und die
Maschine einwandfrei lauft.

5. Entnehmen Sie die Testségekette.
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7.3 Probleme

Probleme

M@égliche Ursache

KorrekturmaRnahme

Der Scharfkopf ,fallt* ohne
abzubremsen herunter, bevor er in
Kontakt mit dem Schneidglied kommt.

Das Zugseil ist abgenutzt und muss
nachgestellt werden.

Siehe Kapitel 6.5, ,Priifen und Einstellen
des Zugseils*.

Die Langen der rechten und linken
Schneidglieder sind nicht gleich.

Der Drehknopf fiir gleiche
Zahnscharfung ist nicht korrekt
eingestellt.

Siehe Kapitel 5.2.7, ,Stellen Sie die Lange
der Zahndacher der Schneidglieder auf die
gleiche Lénge ein”.

Die Ségekette wird wahrend des
Scharfvorgangs nicht eingespannt.

Die Ségeketten-Klemmvorrichtung
ist locker.

Siehe Kapitel 6.4, ,Befestigung der
Kettenverriegelung®.

Der Luftdruck ist zu niedrig.

Priifen Sie den Luftdruck und stellen Sie
ihn ein.

Das falsche Schneidglied wurde
gescharft.

Die Sagekette war in der falschen
Position, als die Maschine gestartet
wurde.

Suchen Sie das zu scharfende
Schneidglied und stellen Sie sicher, dass
es in der korrekten Position ist, bevor Sie
die Maschine starten. Siehe Kapitel 5.2.5,
LEinstellen des Kettenschiebers".

Die Zahndachwinkel sind nicht gleich
(z. B. 35° auf der einen Seite und 25°
auf der anderen), wenn der Schérfkopf
sich in zwei verschiedene Richtungen
dreht.

Die M6-Muttern miissen eingestellt
werden.

Siehe Kapitel 5.2.3, ,Einstellen des
Zahndachwinkels®.

Die falschen Teile der Schneidglieder
wurden gescharft.

Die Einstellfliigelmutter fiir
die Kettenteilung ist nicht in
der korrekten Position fiir die
verwendete Sagekette.

Siehe Kapitel 5.2.5, ,Einstellen des
Kettenschiebers".

Eine Schneidglied hat sich im
Kettenschieber verfangen, weil
der Kettenschieber abgenutzt und
ungleichmagig ist.

+ Losen Sie die Schraube, die den
Kettenschieber halt.

+ Entsorgen Sie den Kettenschieber
gemaR der lokalen, regionalen und
nationalen Gesetze und Bestimmungen.

+ Montieren Sie einen neuen
Kettenschieber und ziehen Sie die
Schraube fest.

Feilen Sie den Kettenschieber, bis die
Flache gleichméaRig ist.

Die Schneidglieder wurden nicht
korrekt geschart.

Es wurden falsche Einstellungen
verwendet.

Siehe Kapitel 5.2.5, ,Einstellen des
Kettenschiebers".

Der Winkel des Zahndachs ist zu steil.

Der Winkel des Zahndachs ist
falsch.

Siehe Kapitel 5.2.3, ,Einstellen des
Zahndachwinkels®.

Das Metall des Schneidglieds verfarbt
sich beim Scharfen blau, dies ist

ein Zeichen fiir beschadigtes oder
geschwachtes Metall.

Die Schleifdrehzahl ist zu hoch
eingestellt und das Metall wurde
Uberhitzt.

Ersetzen Sie das beschadigte
Schneidglied oder entsorgen Sie
die Sagekette. Verringern Sie mit
dem Drehknopf die Schleifdrehzahl,
siehe Kapitel 3.5.1, ,Drehknopf fiir
Schleifdrehzahl”.

Die Tiefen der Zahngriinde bei
linken und rechten Schneidgliedern
sind ungleichmaRig

gescharft.

Die Schleifscheibe ist nicht korrekt
zwischen den Schneidgliedern
zentriert.

Siehe die Anweisungen in
Abschnitt 5.2.8, ,Zentrieren der
Schleifscheibe”.
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8

8.1

8.2

Zubehor- und Ersatzteile

Bestellinformationen

Wenden Sie sich an Ihren Ansprechpartner vor Ort, um Ersatzteile oder Zubehér zu bestellen. Die
Kontaktinformationen des Herstellers befinden sich auf der Riickseite dieser Bedienungsanleitung.

Zubehorliste.

Zubehor Beschreibung Bestell-Nr.
Halteklemme Wird verwendet, um die Haltposition der Ségekette 12-022
wahrend des Scharfvorgangs zu kennzeichnen.
Profilstein Fir die Profilierung von Keramikschleifscheiben. 12-023
Reinigungsstein fir CBN- Wird verwendet, um Verschmutzungen und Riickstande 108
Schleifscheiben von der CBN-Schleifscheibe zu entfernen.
Profilschablone Eine Schablone, die vorgibt, wie die Schleifscheibe fiir 12-024
unterschiedliche Ségekettenarten profiliert werden muss.
Verléngerung fiir den Bei kiirzeren Séageketten (kiirzer als 40 Treibglieder) ist 14-600B
pneumatischen Kettenspanner | diese Verlangerung erforderlich, um das Spannsystem
ordnungsgeméR verwenden zu kdnnen.
Ausziehbares Fir extra lange Sageketten (0,404 und 3/4”) von 14-600C
Kettenverlangerungskit Harvestern ist unsere ausziehbare Verléngerung die ideale
Wahl. Sie ist fir Kettenschleifen von bis zu 3,65 m (12
FuR) geeignet.
Kettengewicht Zum Spannen der Sagekette, wenn die Maschine nicht auf | 760 (1,5 kg Kettengewicht)
dem Standfuf} mit pneumatischem Spanner montiert ist. 860 (2 kg Kettengewicht)
Batteriekabel Diese Batteriekabel werden verwendet, um den Schleifer 12-020
mit einer 12-V-Stromquelle ohne den AC/DC-Umrichter zu
verbinden.
Standfufy StandfuR, an dem der Schleifer befestigt werden kann. 14-501
Pneumatischer Kettenspanner | Sorgt fiir die erforderliche Spannung beim Scharfen der 14-506
Sagekette.
Abluftrohr Metalldiise mit Schlauch am Scharfkopf. Wird am 808
Staubsauger angeschlossen (nicht im Lieferumfang
enthalten).
Luftkihlungskit Kihlt die Sagekette beim Scharfen, um zu verhindern, 14-700
dass das Metall der Schneidezéhne seine Eigenschaften
verliert. Die Luftkiihlung erméglicht ein Scharfen bei
héheren Drehzahlen. Die Luftkihlung kiihlt die Sagekette
mit Druckluft.
Lampe Magnetische Lampe, die an der Maschine angebracht 14-701 (230V)
werden kann. 14-702 (115V)
Schleifscheibe Abmessungen (AD x B x ID) Bestell-Nr.
Keramikschleifscheibe 150 mm x 4 mm x 16 mm (5 7/8” x 1/8” x 5/8”) 717B
150 mm x 6,4 mm x 16 mm (5 7/8” x 1/4” x 5/8”) 782MPG
CBN-Schleifscheibe 145 x 4,8 x 16 mm (5 3/4” x 3/16” x 5/8") 102B
145x 3,2 x 16 mm (5 3/4” x 1/16” x 5/8") 103B
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8.3 Ersatzteile

Pos. | Ersatzteil Bestell-Nr. Pos. | Ersatzteil Bestell-Nr.
1 Einsteller, vollstandig 12-047 15 Bedienfeldbaugruppe 12-033M
2 Kettenverriegelung 12-107 16 PDE-Lager 12-032
3 Halter 13-114 17 Steuergerat (PCB) 12-033BUL
4 Feder 12-045 18 Bolzen M6 x 30 12-034
5 Kettenschieber 12-044C 19 Haltearm 12-035
6 Motorabdeckung 12-025 20 Zugseil-Hebebaugruppe 12-036
7 Drehmotor 12-026 21 Pneumatikventil 13-605
8 Spannfeder 12-043 22 Baugruppe Verriegelungsachse | 12-037
9 Exzenterbogenbaugruppe 13-129 23 Motorgehause 12-050
10 Drehmotorbaugruppe 12-027 24 Motorabdeckung 13-131
11 Mikroschalter 12-029 25 Kettenschieber-Motorbaugruppe | 12-048
12 Kabelbaum 12-028 26 Druckfeder 13-112
13 Druckfeder 12-061 27 Kettenschieberplatte 13-113
14 il.ale?:rl;evttt)er;-chtung 12:030
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Pos. | Ersatzteil Bestell-Nr. Pos. | Ersatzteil Bestell-Nr.
28 Einstellerbaugruppe 12-056 36 Achse 12-063
29 Scharfkopfabdeckung 18-116M 37 Gradmesser 13-126
30 Schleifscheibenschutz 18-058M 38 Zugseil 12-066
Schleifscheiben-

31 Zentrierungsdrehknopf- 13-117 39 Kugellager 6000-2RS 12-065
baugruppe

32 Schleifscheibenmutter 13-118 40 Schleifmotor 16-057D
Schleifscheibe,

33 Bestellinformationen finden Sie 41 Einstellmutter 13-128
in Kapitel 8.2, ,Zubehorliste."

34 Dreharmbaugruppe 12-060 42 Scharfkopfbaugruppe 12-055M

35 PDE-Lager 12-062
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8.4 Umrichter
rd
Ersatzteil Bestell-Nr.
Umrichter 115V 8058
Umrichter 230 V 802B
8.5 Standfufy
Pos. Ersatzteil Bestell-Nr.
1 Standful 14-501
2 Pneumatischer 14-506
Kettenspanner
Arretiergriff 14-601
J° 4 Kettenspannstange 15-506B
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8.6 Pneumatischer Kettenspanner

Die Aufgabe des pneumatischen Kettenspanners ist es, die Sagekette aufzunehmen und in der
korrekten Position fiir die Bearbeitung zu halten. Dariiber hinaus wird die Sagekette fiir das Scharfen
ordnungsgemaf gespannt.

— ®
Pos. Teil Beschreibung
An diesem Bauteil gleitet der Spanner auf und ab. Der
A Kettenspannstange Spanner wird bewegt, um Sageketten unterschiedlicher Lédnge
aufzunehmen.
Arretiergriff Arretiert den Spanner in Position.
Schutzabdeckung Schiitzt den Bediener vor Quetschverletzungen.
D Spannrolle Ermdglicht die Bewegung der Sagekette beim Scharfen.
E Spannerarm/ Ermdglicht ein schnelleres Spannen/Ldsen der Ségekette als mit
Schnellentriegelungsvorrichtung dem Arretiergriff (Schnellentriegelungsfunktion).
F Pneumatikkolbenmutter Halt den Pneumatikkolben in Position.
G Druckluftleitung Versorgt den Spanner mit Druckluft.
Pneumatikkolben. Erméglicht Flexibilitat des Spanners.

Hinweis: Sie kdnnen ein ausziehbares Kettenverlangerungskit bestellen, wenn Sie langere Ketten aufziehen
mussen. Siehe Kapitel 8, ,Zubehdr- und Ersatzteile*
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9 Montage des Standful’es

4\ VORSICHT Die Grindomatic V12 Auto Chain Grinder-Maschine muss immer sicher am Aufstellungsort befestigt
werden. Stellen Sie sicher, dass die Maschine korrekt befestigt ist.
1. Um das Schleifgerat auf dem Standfufl zu montieren, miissen Sie zuerst den Standfu installieren.

2. Der StandfuB® besteht aus vier Teilen: zwei Seitenteilen, einer Grundplatte und einem Vorderteil.

|

1x 1x 2x

¥ )
a(®
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36 Grindomatic V12 Version 4 201910 DE



Grindomatic V12

Montage des Standfulles

3.

Legen Sie die Grundplatte auf den Boden.
Platzieren Sie das Vorderteil auf der
Grundplatte und richten Sie die Platte auf die
Bohrungen an der oberen rechten und linken
Ecke aus. Verschrauben Sie das Vorderteil mit
dem mitgelieferten Schliissel durch beide
Bohrungen hindurch mit der Grundplatte.

Verschrauben Sie anschliefend die beiden
Seitenteile miteinander, indem Sie die
mitgelieferten Schrauben durch die Bohrungen
an den StolRkanten der zwei Teile stecken und
festziehen.

5. Zum Schluss verschrauben Sie die
Seitenverkleidung zuerst mit der Grundplatte

und dann mit dem Vorderteil.

9.1 Montage des pneumatischen
Kettenspanners
Fir die Montage des pneumatischen

Kettenspanners legen Sie den Standful mit dem
Vorderteil nach oben zeigend auf den Boden.

1. Montieren Sie zunachst den Griff am
pneumatischen Kettenspanner.
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2. Fihren Sie anschlieffend den oberen Teil der
Stange durch die Einheit und den unteren Teil
der Stange in die Grundplatte des Standfules
ein.

!
3. Fangen Sie bei der Sicherung der Stange oben
an. Positionieren Sie die mitgelieferte Mutter
auf der oberen Bohrung, stecken Sie die
Schraube von unten in die Stange nach oben
und verschrauben Sie sie mit der Mutter.

Ziehen Sie die Schraube nicht vollstandig fest.
Wenn die Schraube angebracht ist, schieben
Sie sie in die Nut an der Oberseite des
Standfules und ziehen die Schraube fest.

Wenn der obere Teil befestigt ist, schrauben
Sie den unteren Teil der Stange mit dem
zweiten Montagesatz (Schrauben und Muttern)
am StandfuR fest. Wenn die obere und untere
Verbindung festgezogen ist, richten Sie den
Standful wieder auf.

Es gibt zwei Druckluftleitungen am
pneumatischen Kettenspanner: Eine Leitung
mit Druckluftanschluss und eine Leitung ohne
Anschlussstick.

Stecken Sie die Leitung ohne Anschlussstlick
durch die Bohrung an der linken Seite des
Standfules und fiihren Sie sie zuriick zur
Vorderseite. Fiihren Sie die Leitung durch die
Hinterseite der Stange und stecken Sie die
Leitung in den pneumatischen Kettenspanner,
sodass sie korrekt sitzt.

]

Befestigen Sie jetzt die Kettenhalter, die spater
dafiir sorgen, dass die Sagekettenschleifen
nicht den Boden beriihren. Stecken Sie die
mitgelieferten Langschrauben in die Bohrungen
an beiden Seiten des StandfuRes und
befestigen Sie sie mit einem 13-mm-Schiissel.
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9. Der Standfu muss an den Bohrungen in der 12. Um den AC/DC-Umrichter an die Maschine
Grundplatte des StandfuRes mit dem Boden anzuschlieRen, stecken Sie das schwarze
verschraubt werden. und rote Stromkabel durch den Schlitz auf der
10.  Nachdem Sie den Standfull montiert haben, !gz;S;ézzei:;rell\élzs:hme und schiieen Sie
verschrauben Sie den AC/DC-Umrichter an der '
Ruckseite des Standfules. Richten Sie dazu Hinweis: Verwenden Sie den Umrichter von
die beiden Bohrungen oben und unten auf der Markusson, um die beste Leistung zu erzielen.
_Ruckselte des Umrichters auf die Bohrungen A WARNUNG Platzieren Sie den
im Standful aus. : P
Spannungsumformer an einem maglichst
staubfreien Ort und in ausreichendem Abstand
zum Funkenflug der Maschine.
13. Um die Drucklufteinheit anzuschlieRen, fihren
Sie die Luftleitung, die am pneumatischen
Kettenspanner angeschlossen ist, in di.‘? mit
L,LOUT* (AUSGANG) gekennzeichnete Offnung
an der Rickseite der Maschine ein. Fihren Sie
dann die zweite Lq.ftleitung in die mit ,IN“
gekennzeichnete Offnung ein. SchlieBen Sie
die Leitung mit dem Druckluftanschluss an
einen Kompressor mit mindestens 0,5 Mpa (5
bar) und maximal 0,8 Mpa (8 bar) an.
=
11.  Setzen Sie danach die Maschine auf den

StandfuR. Befestigen Sie die Maschine mit den
mitgelieferten Schrauben und Muttern an den
drei Bohrungen auf der Riickseite der Maschine
am Standful.

&\ WARNUNG Befestigen Sie Luftschlzuche
und Kabel mit Kabelklemmen, um
Stolpergefahren auszuschlieRen.
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9.2 Spannen der Kette

1. L&sen Sie den Arretiergriff und verschieben Sie
den Spanner nach oben oder unten, um genug
Platz fiir die Positionierung der Ségekette zu
schaffen.

|||

2. Heben Sie den Spannerarm an (dafiir gibt es
eine Schnellentriegelungsfunktion) und fiihren
Sie die Ségekette unter die Spannrolle.

3.

Lassen Sie den Spannerarm auf seine untere
Position herab.

Verschieben Sie den Spanner nach unten, bis
die Sagekette fest sitzt ist. Es sollte ein Spalt
von 12,7 mm zwischen der Mutter des
Pneumatikkolbens und dem Pneumatikkolben
vorhanden sein. Innerhalb dieses Spalts sollte

der Kolben sichtbar sein.
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5. Drehen Sie den Arretiergriff fest, um die

L

6. Driicken Sie mit lhrer Hand vorsichtig auf die
Séagekette, um die Spannung zu Uberprifen.
Die Ségekette darf nicht durchhéngen.

& 3

7. Wenn die Kettenspannung zu niedrig ist,
wiederholen Sie den Vorgang.

Hinweis: Wenn Sie langere Sageketten
aufziehen missen, kénnen Sie dafiir ein
ausziehbares Kettenverlangerungskit bestellen.
Siehe Kapitel 8, ,Zubehdr- und Ersatzteile”
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10 Konformitatserklarung

AR MARKUSSON

C€

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Markusson Professional Grinders AB

Tegelbruksvagen 3
762 31 Rimbo
Schweden

Bestétigt, dass die Konstruktion und Fertigung des Produkis Grindomatic
die folgenden Richtlinien, Bestimmungen und Normen erflllt:

| Richtlinie oder Norm

[ Beschreibung

2014/35/EU

| 2006/42/EG

| Maschinenrichtlinie (MRL)

Niederspannungsrichtlinie (NSR)

2014/30/EU

Richtlinie zur elektromagnetischen
Vertraglichkeit (EMV)

EN-ISO 12100:2010

Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe,
Allgemeine Gestaltungsleitsatze

EN 60204-1:2006

Sicherheit von Maschinen - Elektrische
Ausristungen von Maschinen
- Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 61000-6-3:2007

Fachgrundnorm Stéraussendung flr
Wohnbereich, Geschéfts- und
Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

Elektromagnetische Vertraglichkeit —
Anforderungen an Haushaltgerate,
Elektrowerkzeuge und ahnliche Elekirogerate
- Teil 1: Stéraussendung

- Teil 2:Immunitat

Verantwortlich fur die technische Dokumentation: Par Markusson

Rimbo 2019/02/01

e

s‘sa/Lﬁwenhie\[m
CEO
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